
連接口徑

使用流體
項目

使用壓力範圍
使用溫度

重量

型號 PS-40
空氣

5 ~ 60 °C

鋁合金及不銹鋼材質
70 g

M5

0.1 ~ 0.7 MPaMPa

°C

g

PS-20

M3

PS-60

M5

提升力 (註) N

15 g 135 g

空氣消耗量 (註) L/min 80
1

110
2

190
4.6

※ 註 : 圖表中數據依照下列測試條件取得.
1.使用壓力 :
2.使用設備 :

0.5 MPa 
(A) PS-20 使用 "PU0425" PU 軟管 * 1M 
(B) PS-40 使用 "PU0640" PU 軟管 * 1M
(C) PS-60 使用 "PU0640" PU 軟管 * 1M 

內部結構圖

訂購稱呼代號

作動規格表與訂購稱呼說明

規格表

20 - 20 系列
40 - 40 系列

60 - 60 系列

20

機種規格

T

緩衝墊片

PS系列
非接觸式吸盤

PS

無記號 : 平面形式 

: 附緩衝墊片T
T

PS 系列 － 非接觸式吸盤
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自動化組件－ 真空吸盤系列

真空吸盤

PC : 三層式真空吸盤

PA : 單層式真空吸盤

PB : 双層式真空吸盤

擺動支架組( PAR 05、PAR 20、PAR 60 ) P.3-2.81PAR 系列

非接觸式吸盤( PS-20、PS-40、PS-60 ) P.3-2.82PS 系列

真空防脫落閥 P.3-2.88VP 系列

真空吸盤薄型( PAGF、PAGK、PAGT、PAGFS、PAGTS ) P.3-2.45PAG 系列

真空吸盤防滑型( PAOF、PAOK、PAOT、PAOFS、PAOTS ) P.3-2.51PAO 系列

真空吸盤橢圓型( PAWF、PAWK、PAWT、PAWFS、PAWTS ) P.3-2.57PAW系列

真空吸盤平板型( PAPF、PAPK、PAPT、PAPFS、PAPTS ) P.3-2.64PAP 系列

真空吸盤無痕型( PAQF、PAQK、PAQT、PAQFS、PAQTS ) P.3-2.70PAQ 系列

單層真空吸盤( PAF、PAK、PAT、PAFS、PATS ) P.3-2.5PA 系列

單層真空吸盤擺動支架組( PAF-R、PAK-R、PAT-R、PAFS-R、PATS-R ) P.3-2.16PA -R 系列

双層真空吸盤( PBF、PBK、PBT、PBFS、PBTS ) P.3-2.21PB 系列

双層真空吸盤擺動支架組( PBF-R、PBK-R、PBT-R、PBFS-R、PBTS-R ) P.3-2.28PB -R 系列

三層真空吸盤( PCF、PCK、PCT、PCFS、PCTS ) P.3-2.33PC 系列

三層真空吸盤擺動支架組( PCF-R、PCK-R、PCT-R、PCFS-R、PCTS-R ) P.3-2.40PC -R 系列

PA

PB

PC

PAR

PS

VP

PAQ

PAG

PAO

PAW

PAP

PAL

PBL

PCL

不迴轉真空吸盤( PAL、PBL、PCL ) P.3-2.76P  L 系列

● Without vacuum ejector: A positive pressure is applied 
through form adequate. The exhaust of this air goes 
trough of low pressure and gets a vacuum aspiring any 
kind of workpieces.

● Contactless handling: This contactless handling is due 
to the pressure between the gripper and workpieces.

● Convenience: The body contains screw holes for locking, 
easily to replaced.

Feature

PS series Non-contact Gripper
Product features/ Code of order

Mark Model
20 20 series
40 40 series
60 60s eries

Mark With bumper pad
None No bumper pad

T

Note: REMARKS: Above result according to below testing condition  
            1. Operating pressure: 0.5 Mpa
            2. Testing tool :
                 (A) PS-20 tested with “PU 0425” PU Tube * 1M　　　　　　　　               
                 (B) PS-40 tested with “PU 0640” PU Tube * 1M
　　　    (C) PS-60 tested with “PU 0640” PU Tube * 1M 

Specification

PS-20 PS-40 PS-60
Fluid Air
Operating pressure 0.1 ~ 0.7 
Ambient and operating temperature 5 ~ 60 
Piping port size M3 M5 M5
Air consumption 80 110 190
Lifting force 1 2 4.6
Weight 15 70 135
Body material Aluminum alloy and stainless steel

MPa

L/min

N

g

℃

Item Model

Code of order PS  20 ‒ T
1 2

1 2

Note

Note
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Internal structure

Components and material list

No. Item Material
01 Body Aluminum alloy
02 Airguide cover Stainless 
03 Plug screw Carbon steel
04 Leakproof seal Copper alloy
05 Plain washer Silicon 

零件組合圖 作動原理

提升力曲線圖

提升力與工件距離曲線圖

空氣消耗量曲線圖

零件組合圖 / 零件名稱及材料表 / 提升力及空氣消耗曲線圖

零件名稱編號 材質
01

03

05

本體
導氣蓋板
塞頭螺絲 
防漏墊片

墊片

鋁合金
不銹鋼
中碳鋼
銅合金

矽膠

02

04

數量
1
1
2

3
2

壓縮空氣由上方給氣孔進入本體內部，氣流經過本體
內部引導孔流至導氣蓋板，並引導氣流朝非接觸吸盤
與工件之間的間隙排出，並使中心部分產生真空吸力

；因此達成不接觸工件又可吸取工件之現象，此作動
原理為 "伯努利現象" 之應用。
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PS 系列 － 非接觸式吸盤

真空吸盤
單層型

PA

真空吸盤
双層型

PB

真空吸盤
三層型

PC

擺動
支架組

PAR

非接觸式
吸盤

PS

無痕型吸盤
PAQ

薄型吸盤
PAG

防滑吸盤
PAO

橢圓型吸盤
PAW

平板型吸盤
PAP

不迴轉
真空吸盤

PAL

不迴轉
真空吸盤

PBL

不迴轉
真空吸盤

PCL

真空
防脫落閥

VP

PS series Non-contact Gripper
Product features

Lifting force

Lifting force-distance from the workpiece 

Air consumption

零件組合圖 作動原理

提升力曲線圖

提升力與工件距離曲線圖

空氣消耗量曲線圖

零件組合圖 / 零件名稱及材料表 / 提升力及空氣消耗曲線圖

零件名稱編號 材質
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壓縮空氣由上方給氣孔進入本體內部，氣流經過本體
內部引導孔流至導氣蓋板，並引導氣流朝非接觸吸盤
與工件之間的間隙排出，並使中心部分產生真空吸力

；因此達成不接觸工件又可吸取工件之現象，此作動
原理為 "伯努利現象" 之應用。
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真空吸盤
單層型

PA

真空吸盤
双層型

PB

真空吸盤
三層型

PC

擺動
支架組

PAR

非接觸式
吸盤

PS

無痕型吸盤
PAQ

薄型吸盤
PAG

防滑吸盤
PAO

橢圓型吸盤
PAW

平板型吸盤
PAP

不迴轉
真空吸盤

PAL

不迴轉
真空吸盤

PBL

不迴轉
真空吸盤

PCL

真空
防脫落閥

VP

零件組合圖 作動原理

提升力曲線圖

提升力與工件距離曲線圖

空氣消耗量曲線圖

零件組合圖 / 零件名稱及材料表 / 提升力及空氣消耗曲線圖

零件名稱編號 材質
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壓縮空氣由上方給氣孔進入本體內部，氣流經過本體
內部引導孔流至導氣蓋板，並引導氣流朝非接觸吸盤
與工件之間的間隙排出，並使中心部分產生真空吸力

；因此達成不接觸工件又可吸取工件之現象，此作動
原理為 "伯努利現象" 之應用。
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零件組合圖 作動原理

提升力曲線圖

提升力與工件距離曲線圖

空氣消耗量曲線圖
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壓縮空氣由上方給氣孔進入本體內部，氣流經過本體
內部引導孔流至導氣蓋板，並引導氣流朝非接觸吸盤
與工件之間的間隙排出，並使中心部分產生真空吸力

；因此達成不接觸工件又可吸取工件之現象，此作動
原理為 "伯努利現象" 之應用。
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自動化組件－ 真空吸盤系列

真空吸盤

PC : 三層式真空吸盤

PA : 單層式真空吸盤

PB : 双層式真空吸盤

擺動支架組( PAR 05、PAR 20、PAR 60 ) P.3-2.81PAR 系列

非接觸式吸盤( PS-20、PS-40、PS-60 ) P.3-2.82PS 系列

真空防脫落閥 P.3-2.88VP 系列

真空吸盤薄型( PAGF、PAGK、PAGT、PAGFS、PAGTS ) P.3-2.45PAG 系列

真空吸盤防滑型( PAOF、PAOK、PAOT、PAOFS、PAOTS ) P.3-2.51PAO 系列

真空吸盤橢圓型( PAWF、PAWK、PAWT、PAWFS、PAWTS ) P.3-2.57PAW系列

真空吸盤平板型( PAPF、PAPK、PAPT、PAPFS、PAPTS ) P.3-2.64PAP 系列

真空吸盤無痕型( PAQF、PAQK、PAQT、PAQFS、PAQTS ) P.3-2.70PAQ 系列

單層真空吸盤( PAF、PAK、PAT、PAFS、PATS ) P.3-2.5PA 系列

單層真空吸盤擺動支架組( PAF-R、PAK-R、PAT-R、PAFS-R、PATS-R ) P.3-2.16PA -R 系列

双層真空吸盤( PBF、PBK、PBT、PBFS、PBTS ) P.3-2.21PB 系列

双層真空吸盤擺動支架組( PBF-R、PBK-R、PBT-R、PBFS-R、PBTS-R ) P.3-2.28PB -R 系列

三層真空吸盤( PCF、PCK、PCT、PCFS、PCTS ) P.3-2.33PC 系列

三層真空吸盤擺動支架組( PCF-R、PCK-R、PCT-R、PCFS-R、PCTS-R ) P.3-2.40PC -R 系列

PA

PB
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PAR

PS

VP

PAQ

PAG

PAO

PAW

PAP

PAL

PBL

PCL

不迴轉真空吸盤( PAL、PBL、PCL ) P.3-2.76P  L 系列

PS series Non-contact Gripper
Dimensions外觀圖形尺寸
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PS 系列 － 非接觸式吸盤
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PS series Non-contact Gripper
Dimensions外觀圖形尺寸
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PS 系列 － 非接觸式吸盤
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自動化組件－ 真空吸盤系列

真空吸盤

PC : 三層式真空吸盤

PA : 單層式真空吸盤

PB : 双層式真空吸盤

擺動支架組( PAR 05、PAR 20、PAR 60 ) P.3-2.81PAR 系列

非接觸式吸盤( PS-20、PS-40、PS-60 ) P.3-2.82PS 系列

真空防脫落閥 P.3-2.88VP 系列

真空吸盤薄型( PAGF、PAGK、PAGT、PAGFS、PAGTS ) P.3-2.45PAG 系列

真空吸盤防滑型( PAOF、PAOK、PAOT、PAOFS、PAOTS ) P.3-2.51PAO 系列

真空吸盤橢圓型( PAWF、PAWK、PAWT、PAWFS、PAWTS ) P.3-2.57PAW系列

真空吸盤平板型( PAPF、PAPK、PAPT、PAPFS、PAPTS ) P.3-2.64PAP 系列

真空吸盤無痕型( PAQF、PAQK、PAQT、PAQFS、PAQTS ) P.3-2.70PAQ 系列

單層真空吸盤( PAF、PAK、PAT、PAFS、PATS ) P.3-2.5PA 系列

單層真空吸盤擺動支架組( PAF-R、PAK-R、PAT-R、PAFS-R、PATS-R ) P.3-2.16PA -R 系列

双層真空吸盤( PBF、PBK、PBT、PBFS、PBTS ) P.3-2.21PB 系列

双層真空吸盤擺動支架組( PBF-R、PBK-R、PBT-R、PBFS-R、PBTS-R ) P.3-2.28PB -R 系列

三層真空吸盤( PCF、PCK、PCT、PCFS、PCTS ) P.3-2.33PC 系列

三層真空吸盤擺動支架組( PCF-R、PCK-R、PCT-R、PCFS-R、PCTS-R ) P.3-2.40PC -R 系列

PA

PB

PC

PAR

PS

VP

PAQ

PAG

PAO

PAW

PAP

PAL

PBL

PCL

不迴轉真空吸盤( PAL、PBL、PCL ) P.3-2.76P  L 系列

PS series Non-contact Gripper
Working principle/ Application example

應用範例

Non-Contact vacuum pad

Non-Contact vacuum pad*3

Non-Contact vacuum pad-1

Non-Contact vacuum pad-2

Non-Contact vacuum pad-3

Selection examples-For small workpiece

Selection examples(series)-For large workpiece

Selection examples(parallel)-For small and many workpieces

※ Note: workpiece quantity should be considered with its weight and the air 
                compressor working performance.

PS 系列 － 非接觸式吸盤

By compressing the wind from supply port and flow into gripper body, 
the air lead from body through cap to exhaust the wind between 
workpiece then create vacuum in the center to pick workpiece without 
touching; this operating called Bernoulli Type.

Operating

零件組合圖 作動原理

提升力曲線圖

提升力與工件距離曲線圖

空氣消耗量曲線圖

零件組合圖 / 零件名稱及材料表 / 提升力及空氣消耗曲線圖

零件名稱編號 材質
01

03

05

本體
導氣蓋板
塞頭螺絲 
防漏墊片

墊片

鋁合金
不銹鋼
中碳鋼
銅合金

矽膠

02

04

數量
1
1
2

3
2

壓縮空氣由上方給氣孔進入本體內部，氣流經過本體
內部引導孔流至導氣蓋板，並引導氣流朝非接觸吸盤
與工件之間的間隙排出，並使中心部分產生真空吸力

；因此達成不接觸工件又可吸取工件之現象，此作動
原理為 "伯努利現象" 之應用。
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PS 系列 － 非接觸式吸盤
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PS series Non-contact Gripper
Specific product precautions

PS 系列 － 非接觸式吸盤
使用注意事項

Should prevent non-contact gripper from huge impact and avoid applying in violent environment. Do not expose grippers 
at outdoors or under the corrosion chemical working environment.
Determine the position of the non-contact gripper and taking account the balance of the workpiece.
A fixture/jig application should be considered when using no bumper gripper so that to avoid workpiece slipping/falling during movement.
The initial speed while starting should not be fast to avoid workpiece slipping.
Using a non-contact gripper that area should less than the workpiece. If the area of the gripper bigger than the workpiece, a vacuum zone 
will not occur, so the lifting force will not be generated. 
The basic mounting direction of the gripper is horizontal. If the gripper is mounted obliquely or vertically, the lifting force and safety factor 
should be considered. 
Filter modularized is recommended and suggested to be setting before gripper to give clean air and making sure the flow rate stable.
For the workpiece which is either thin, or has holes, or has concave/convex or soft workpiece, that the area of workpiece should be full 
acknowledged before using the grippers. 

While setting grippers, the direction of air source should be along with gripper. Opposite the direction of air source is not applicable. 
The substance and tap seal are not allowed to be existed while setting the piping; Loctite liquid should not leak into gripper to cause non 
functioning or reducing the air flow rate.
The piping (for connecting the gripper) should not exceed 1 meter or should not apply curly piping to reducing flow rate and causing low 
lifting.

While starting to use the non-contact gripper, please make sure the working pressure has reached to setting requirement. 
Please make sure all the electricity and air supply are shot-down before processing maintenance. It is to avoid injurying or product 
defective while disassembly the device. 
High chemical cleaner is not suggestible for cleaning. Only warm water with neutral and mild detergent with cotton paper for cleaning is 
applicable. 
After maintenance, please make sure all the parts/screws are in position and fixed before starting the air supply to non-contact grippers.

Gripper

fixture/jig

fixture/jig

Fig.2Fig.1

Distance1 = Distance2

Gripper1         Gripper2        Gripper3

Workpiece center

Distance1                   Distance2

Gripper

Area of workpiece < size of non-contact gripper

Gripper

Area of workpiece > size of non-contact gripper

Fig.3

Precautions for Selections or determine the layout

Precautions for assembly 

Precautions for using


